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Esityksen sisältö

• Suomen kansallinen järjestelmä ja METSTA
• Kuka standardit laatii?
• Miten standardit laaditaan?
• SFS:n Lausuntopyyntöpalvelu
• K 105 Hitsauksen laadunhallinta
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Kansainvälinen standardisointi

Järjestö:   CEN
Alue:         EU

Väestö:     690 milj.

Järjestö:    ISO
Alue:         MAAILMA
Väestö:     7000 milj.

Järjestö:  SFS
Alue:       SUOMI
Väestö:   5,4 milj.
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Kansallinen järjestelmä Suomessa

• Suomessa on käytössä hajautettu järjestelmä
• SFS ja SESKO toimivat keskusjärjestönä – koordinointi, kansainväliset 

jäsenyydet (CEN/CENELEC, ISO/IEC), julkaisu ja myynti
• Käytännön laadintatyö delegoitu toimialayhteisöille - Kansainvälisen ja 

eurooppalaisen standardisoinnin seuranta ja osallistuminen sekä kansallisten 
standardisointikohteiden valinta ja standardien laadinta
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METSTA
• Metalliteollisuuden 

Standardisointiyhdistys ry aloitti 
toimintansa 1.1.2007

• Edeltäjät ovat tehneet 
metalliteollisuuden standardisointia 
yli 60 vuotta (vuodesta 1947) 

• Teknologiateollisuuden alueen 
kansallinen standardisointi, lukuun 
ottamatta sähkö- ja tietotekniikkaa, 
sekä CEN/ECISS/ISO-työn 
kansallinen koordinointi

• 8 työntekijää
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Kuka standardit laatii?

• Standardiehdotukset laaditaan asiantuntijoiden muodostamissa 
työryhmissä , joissa standardin sisältö pitkälti lyödään lukkoon –
osallistujilla suuret vaikutusmahdollisuudet!

• Asiantuntijat edustavat mm. teollisuutta, testaus- ja tutkimuslaitoksia, 
viranomaisia ja käyttäjiä

• Standardeja laaditaan 
pääsääntöisesti teollisuuden 
omia tarpeita varten 
tai lainsäädäntöä tukemaan
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Kuka standardit laatii?

• Hitsausstandardeja laativat yhteistyössä seuraavat tekniset komiteat, 
jotka jakautuvat alikomiteoihin ja edelleen työryhmiin:
– ISO/TC 44 Welding and allied processes, sisältäen mm. seuraavat aiheet:

• hitsausaineet
• hitsien tarkastus
• hitsaus- ja juottomenetelmät
• hitsauksen laadunhallinta
• henkilöstön pätevöinti

– CEN/TC 121 Welding and allied processes
– International Institute of Welding (IIW)

• Suurin osa julkaisuista EN ISO -standardeja
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Kuka standardit laatii?
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ISO/TC 44 Welding and allied processes yleiskokous Helsingissä 2015
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Miten standardit laaditaan?

• Työryhmien laatimat standardiehdotukset lähetetään julkisille 
lausuntokierroksille – kaikilla mahdollisuus kommentoida 

• Lausuntokierrosten kommenttien käsittely ja lopullisen ehdotustekstin 
muokkaus

• Äänestys lopullisen ehdotustekstin hyväksymisestä (yes/no) –
tekniseen sisältöön ei enää voi vaikuttaa

• Standardin julkaisu
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Standardien laadintaprosessi

Ehdotustekstin 
laadinta

Lausunto-
vaihe

Ehdotustekstin
muokkaus

Äänestys-
vaihe

Valmis
standardi

Yhteensä n. 3 
vuotta

VAIKUTUSMAHDOLLISUUS

Työryhmä

Hallinnolliset prosessit

Kansallinen taso

12 kk 3.5 kk3 kk 2 kk8 kk3 kk 3 kk

Työkohteen 
rekisteröinti Lausuntovaiheen 

aloitus
Äänestysvaiheen 

aloitus, 
äänestysvaihe 
on valinnainen

Standarditeksti 
saatavilla

Lausuntovaiheen 
kommentit 
työryhmälle
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prEN 1234

FprEN 1234

EN 1234
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SFS:n Lausuntopyyntöpalvelu
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• SFS tarjoaa Lausuntopyyntöpalvelun, jossa kuka tahansa voi lukea ja 
kommentoida lausuntovaiheessa olevia standardiehdotuksia

• Palvelu on ilmainen, mutta vaatii rekisteröinnin
• Kommentit käydään läpi kansallisessa komiteassa ja lähetetään 

Suomen kommentteina eteenpäin
• Tutustu osoitteessa lausunto.sfs.fi
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Kansallinen komitea K 105 Hitsauksen 
laadunhallinta
• Koostuu teollisuuden ja tarkastuslaitosten asiantuntijoista
• Seuraa ISOn ja CENin standardisointia
• Viimeistelee Suomen lausunnot ja lähetettävät kommentit 

standardiehdotuksiin
• Päättää standardien käännöksien ja käsikirjojen tarpeesta
• Komiteaan voi liittyä pientä vuosimaksua vastaan
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Kansallisen komitean K 105 jäsenyys
• Pääsy standardiluonnoksiin ja pöytäkirjoihin
• Mahdollisuus liittyä työryhmiin
• Mahdollisuus saada matka-avusta kokousmatkoille
• Alennus METSTAn järjestämiin seminaareihin ja julkaisuihin
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Standardisointi on edunvalvontaa

KANSALLINEN
KOMITEA

K 105

Hitsauksen 
laadunhallinta   

OMA 
TYÖ/YRITYS

KANSAINVÄLINEN 
STANDARDISOINTI

CEN/ISO

Vaikuta ja seuraa

Ennakoi ja sovella

Standardisointityö on pitkäjänteistä vaikuttamista 
yrityksen toimintaympäristöön
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